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तकनीशियन – बी (बॉयलर पररचर) पद सं. 1422 

TECHNICIAN –B [BOILER  ATTENDANT] – POST NO.1422 

 

1. निम्ननिखित सू्क्र थे्रड तत्वों में से निसिी ज ोंच गव और िवगव विय प्रम नियवों िे स थ िही ों िी गई है? 

Which one of the following screw thread elements is not checked with the Go and NoGo 

ring gauges? 

A. निच/Pitch      

B. ि ों डनििी िवण/Helix angle 

C. िररचे्छनिि /Profile     

D. निच व्य स/Pitch diameter 

 
 

2. निम्ननिखित में से वह सोंख्य  च निए नजसमें मवसस टेिर उििब्ध है। 
Out of the following, choose the number in which morse taper is available? 

A. 1 से/to 7 ति      

B. 0 से/to 8 ति 

C. 0 से/to 7 ति      

D. 1 से/to 8 ति 

 
 

3. रैि िे िोंत िी मवट ई म ििे िे निए निस उििरण ि  उियवग निय  ज त  है?  

Which instrument is used to measure Tooth thickness of rack? 

A. यूनिवससि वनिसयर िैनििर/Universal vernier caliper 

B. फे्लन्ज म इक्रवमीटर/Flange micrometer 

C. नगअर टूथ वनिसयर  िैनििर/Gear tooth vernier caliper 

D. नगअर टेस्टरGear tester 

 
 

4. निसी पे्लनिोंग मशीि में ि ट िी गहर ई िैसे प्र प्त िी ज ती है? 

How depth of cut is achieved in a planing machine? 

A. औज र  ध रि िे फीड सू्क्र ि  घूणसि िरिे / Rotating the feed screw of the tool holder 

B. औज र स्खिि ि  सम यवजि िरिे /Adjusting tool slide 

C.  व्यनतस्खिि िव चि िर/Moving cross slide 

D. विस  िीस िव  निि ििर/Lifting the work piece 
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5. िव मीटर िोंब ई िे निसी विस  िीस िी मशीनिोंग िे निए निम्ननिखित में से निस उििरण ि  उियवग निय  

ज एग ? 

Which of the following equipment will be used for machining a work piece of two meters 

length? 

A. िेषण/Milling     

B. स्लॉनटोंग/Slotting 

C. पे्लनिोंग/Planing    

D. रूिण/Shaping 

 
 

6. िीति िे अधस बेयररोंगवों में तैि ि ाँचवों िव ि टिे हेत  प्रय क्त  छेिी ि  प्रि र िौि-स  है? 

Which is the type of Chisel used for cutting oil grooves into brass half bearings. 

A. सि ट छेिी/Flat chisel 

B. क्रॉस छेिी/Cross chisel 

C. ज ि छेिी/Web chisel 

D. अधस विय ि स  छेिी/Half round nose chisel 
 

 

 

7.  निम्ननिखित में से िौि-स  एि िृनिम अिक्षरि है? 

Which out of the following is an artificial abrasive? 

A. एमरी/Emery       

B. हीर /Diamond 

C. नसनििि ि ब सइड/Silicon carbide    

D. िवरोंडम/Corundum 
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8.    सीएिसी मशीिवों ि  नियोंिण निस तरह से  निय  ज त   है?  

By which means CNC machines are controlled? 

A. प्लग बवडस प्रण िी से/A plug board system   

B. ह थ से/Manually 

C. िैम से/A cam       

D. प्रवग्र म से/A programme 

 
 

9.  गनणि सोंनछद्रण (ि उोंटर बवररोंग) प्रि ि िरिे ि  प्रयवजि .......................... है।  

Purpose of providing counter boring is for 

A. नछद्र नसर ओों ि  नविवटि/Deburring hole ends 

B. सॉिेट हेड सू्क्रओों िव  स्थ ि िेि /Accommodating socket head screws 

C. क्रवऩित नछद्रवों िव िूर  िरि /Finishing cored holes 

D. यथ थस आि र ति नछद्रवों िव ब़ि  िरि /Enlarging holes to accurate size 

 
 

10.  यनि प्रवेधि में अोंतर ि िवण बढ य  ज त  है तव उसि  िररण म क्य  हवग ? 

What will be the result if the clearance angle in drill is increased? 

A. ब री वेज नक्रय /Poor wedging action 

B. स्थूि नछद्र सतह/Rough hole surface 

C. ि बसि ितसि िवर/Weak cutting edge 

D. बढ य  हुआ नबोंि  िवण/Increased point angle 

 

11.  अनियनमत आि र िे निसी विस िीस िे वतसि िे निए िेथ में निम्ननिखित में से िौि-से ि यस-ध रि उिस धिवों ि  

उियवग निय  ज त  है? 

Which one of the following work holding accessories is used for turning an irregularly 

shaped workpiece on a lathe? 

A. नि-हि  चि/Three jaw chuck 

B. म ि िनिि /Face plate 

C. िररच िि िनिि /Driving plate 

D. नि-हि  चि/Two jaw chuck 
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12.  िेथ हेड स्टॉि िे ति स  ि स  िर प्रय क्त टेिर ........................ है। 

Taper used on spindle nose of lathe head stock is 

A. जेिो टेिर/Jerno taper 

B. भूर  तथ  तीक्ष्ण टेिर/Brown and sharp taper 

C. मवसस टेिर/Morse taper 

D. निि टेिर/Pin taper 

 

13.  निसी मूि नछद्र िव सूनचत िरिे िे निए िौि-स  अक्षर प्रय क्त  निय  ज त  है? 

Which is the letter used for indicating a basic hole? 

A. H   

B. F   

C. G   

D. M 

 

 

14.  पे्लनिोंग मशीि टूि िवस्ट ......................... िर आरवनहत हवत  है। 

Planing machine tool post is mounted on? 

A. कै्लिर बॉक्स/Clapper box    

B. क्रॉस रेि/Cross rail 

C. ऐप्रि/Apron       

D. सैडि/Saddle 

 
 

15.  निसी नडि ि नजग में प्रय क्त निए ज िेव िे ब शवों में से िौि-स  नवनभन्न व्य सवों  िे ितसि उििरणवों ि   उियवग िरिे 

िेत  है? 

Which one of the bushes used in a drill jig permits cutting tools of different diameters? 

A. पे्रस नफट ब श/Press fit bushes 

B. आस्तर ब श/Liner bushes 

C. खस्थर ब श/Fixed bushes 

D. अििेय सिसण ब श/Removable slip bushes 
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16.  1" B.S.P. थे्रड में 1" क्य  सूनचत िरत  है? 

In 1" B.S.P. thread, what 1" indicates? 

A. थे्रड ि  म ख्य व्य स/Major diameter of thread 

B. ि इि ि  नछद्र व्य स/Hole diameter of pipe 

C. थे्रड ि  निच व्य स/Pitch diameter of thread 

D. थे्रड ि  िघ  व्य स/Minor diameter of thread 

 
 

17.  सूचीिरण शीषस नक्रय नवनध ..........................िे स थ ि यस िरती है। 

Indexing head mechanism works with? 

A. रैि व नगअर/Rack and gear 

B. वमस व वमस नगअर/Worm and worm gear 

C. िव ि ों डनििी नगअर/Two helical gear 

D. िव बेवेि नगअर/Two bevel gear 

 
 

18.  निम्ननिखित में से उस सिसण प्रम िी गे्रड िव च निए जव िेवि सोंिभस  िे निए है। 

Out of the following, choose the slip gauge grade which is  meant only for reference  

A. 00 गे्रड/grade   

B. 1 गे्रड/grade   

C. 0 गे्रड/grade   

D. 11 गे्रड/grade 

 
 

19.  मृि  ध त  िे नडि ि िव िैसे िहच ि  ज त  है? 

How is drill for soft metal recognized? 

A. छेिी िवर िवण से/By the chisel edge angle 

B. छवटे ि ों डनििी िवण से/By the small helix angle 

C. ब़ेि ि ों डनििी िवण से/By the large helix angle 

D. नबोंि  िवण से जव 90 नडग्री है/By the point angle which is 90 deg 
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20.  बॉयिर ि  ि यस क्य  है? 

What is the function of boiler? 

A.  िरररुद्ध सोंवृत प्रण िी में व य  िी आिूनतस िे स थ ईोंधि िव जि ि  

To burn the fuel in a confined closed system with the supply of air 

B. बििते ि ब िर भ ि उत्पन्न िरि  

To generate steam at varying pressure 

C.  खस्थर ि ब िर भ ि उत्पन्न िरि  

To generate steam at constant pressure 

D.  निए गए निसी ि ब िर फू्ल गैसवों ि  उत्प िि िरि  

To produce flue gases by burning fuel at a given pressure 

 
 

21.  निसी बॉयिर िे अोंिर भ ि ि  ि ब बढिे िे स थ क्य  बढत  है? 

What increases as steam pressure increases inside a boiler? 

A. स मर्थ्स/Strength       

B. घित्/Density 

C. भ ि िररवतसि  िी िर/Rate of steam conversion    

D. श्य ित /Viscosity 

 
 

22.  निसी बॉयिर में एििॉम इसर ि  प्रयवजि .......................... है। 

Purpose of an economiser in a boiler is to 

A. भ ि ि ब बढ ि /increase steam pressure 

B. भ ि प्रव ह बढ ि /increase steam flow 

C. ईोंधि उिभवग िव घट ि /decrease fuel consumption 

D. भ ि ि ब िव घट ि /decrease steam pressure 
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23.  बॉयिर टू्यबवों ि आि र ............................. ि र  नवनिनिसष्ट निय  ज त  है। 

Size of boiler tubes is specified by 

A. म ध्य व्य स/Mean diameter  

B. भीतरी व्य स/Inside diameter  

C. ब हरी व्य स तथ  मवट ई/Outside diameter and thickness 

D. िोंब ई/Length 

 
 

24.  उस य खक्त िव  च निए  नजसे बॉयिर िर आरवनित िही ों निय  ज त  है। 

Select the device which is not a boiler mounting 

A. सोंरक्ष  व ल्व/Safety valve    

B. जि स्तर सूचि/Water level indicator 

C. एििॉम इसर/Economizer    

D. ि ब प्रम िी/Pressure gauge 

 

25.  ि िी तब उबित  है जब उसि  व ष्प ि ब ......................... हवत  है। 

Water boils when its vapour pressure 

A.  आस-ि स िे ि ब  िे बर बर /equals that of the surroundings 

B. ि र  िे 760 mm िे बर बर /equals 760 mm of mercury 

C. व य मोंडिीय ि ब िे बर बर/equals to atmospheric pressure 

D. िों ट इिर िे ि िी िे  ि ब िे बर बर/equals the pressure of water in the container 

 
 

26.  100°C िर प्रनत घोंट 15.653 नि.ग्र . ि िी िे व ष्पि िव ..........................िहते हैं। 

The evaporation of 15.653 kg of water per hour at 100°C is called 

A. व ष्पि क्षमत / evaporative capacity 

B. व ष्पि ि  फैक्टर/factor of evaporation 

C. त ल्य व ष्पि/equivalent evaporation 

D. एि बॉयिर एच.िी. /one boiler h.p. 
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27.  िररवेश ि ब में हविेव िी बढवत्तरी 

The increase in ambient pressure 

A. द्रव िे क्वथि ोंि िव िम िरत  है/lowers the boiling point of a liquid 

B. द्रव िे क्वथि ोंि िव बढ त  है/raises the boiling point of a liquid 

C. द्रव िे क्वथि ोंि िर प्रभ व िही ों ड ित /does not affect the boiling point of a liquid 

D. द्रव िे त िम ि िव िम िरत  है/reduces temperature of liquid 

 
 

28.  1 kg.m ..........................िे बर बर हवत  है। 

1 kg.m is equal to 

A. 9.81 जूि/Joules  

B. 736 जूि/Joules  

C. 427 जूि/Joules  

D. 102 जूि/Joules 

 
 

29.  नवनशष्ट ऊष्म  ि  यूनिट ............................है। 

The unit of Specific heat is  

A. Kcal/Kg   

B. Kcal/ m3   

C. Kcal/Kg 0C   

D. Kcal 

 
 

30.  निसी बॉयिर में ..................... 0C िर व खष्पत जि िी म ि / KJ में  सप्ल ई निए गए त ि िव त ल्य व ष्पि िहते  

हैं। 
Equivalent evaporation is the amount of water at  __________0C evaporated in a boiler / KJ 

of heat supplied  

A. 0°C   

B. 100°C  

C. 60°C  

D. िमरे ि  त िम ि/room temperature 
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31.  ि ब बढिे िे स थ भ ि ि  ग प्त ऊष्म  .........................  

The latent heat of steam _______________ with increase of pressure 

A. अिररवनतसत रहती है/remains same 

B. बढती है/increases 

C. घटती है/decreases 

D. आचरण ि  िूव सि म ि िही ों निय  ज  सित /behaves unpredictably 

 
 

32.  व य  िी रससमीिरणनमतीय म ि  ...................... हवती है।  

Stoichiometric quantity of air is the 

A. एिटीिी खस्थनतयवों िर व य मोंडि में उिखस्थत व य   

air present in atmosphere at NTP conditions 

B. अनधि व य  िे नबि  इोंधि िे िूणस िहि हेत  अिेनक्षत व य   

air required for complete combustion of fuel with no excess air 

C. इष्टतम िहि िे निए अिेनक्षत व य  त नि उनचत अनधि व य  प्र प्त हव  ज ए  

air required for optimum combustion so as to have reasonable excess air 

D. CO िव CO2 में िररवनतसत िरिे हेत  अिेनक्षत व य  

air required to convert CO into CO2 

 
 

33.  एि नि.ग्र . भ ि िे िमूिे में 0.8 नि.ग्र . श ष्क भ ि सम नहत है। उसि  श ष्कत  नभन्न .................. है। 

One kg of steam sample contains 0.8 kg dry steam; it’s dryness fraction is 

A. 0.2   

B. 0.8    

C. 1.0   

D. 0.6 
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34. आद्रसत नमनत ि   सोंबोंध ....................... से है। 

Hygrometery deals with the 

A. आद्रसत ग्र ही िि थस/Hygroscopic substances 

B. व य  ि  जि व ष्प/Water vapour in air 

C. व य  ि  त िम ि/Temperature of air 

D. व य  ि  ि ब/Pressure of air 

35. सोंतृप्त त िम ि िे ऊिर श ष्क भ ि िे त िि िव ..........................  िह  ज त  है। 

Heating of dry steam above saturation temperature is known as 

A. एनै्थल्पी/enthalpy     

B. अनतत िि/superheating 

C. अनतसोंतृखप्त/supersaturation    

D. ग प्त ऊष्म /latent heat 

 
 

36. आयति िे आध र िर व य मोंडिीय व य  में ऑक्सीजि ि  अोंश .................. है। 
Oxygen content in atmospheric air on volume basis is 

A. 21%   

B. 53%   

C. 30%   

D. 40% 

 
 

37.  ि ब ि  यूनिट एि ब र ..................... िे बर बर है। 
The unit of pressure, one bar is equal to 

A. 1 Pascal      

B. 1 kilo Pascal 

C. 100 kPascal      

D. 1000 kPascal 
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38.  भ ि िव उत्पन्न िरिे हेत  व स्तव में प्रय क्त तथ  भिी में निििे त ि िे अि ि त िव ................... िहते  हैं। 

The ratio of heat actually used in producing the steam to the heat liberated in the furnace is 

called...... 

A. भ ि िक्षत //Steam efficiency 

B. बॉयिर िक्षत /Boiler efficiency 

C. निसी बॉयिर  िी  व ष्पि िक्षत /Evaporation capacity of a boiler 

D. उिय सक्त में से िवई भी िही ों/None of the above 

 
 

39.  सोंतृखप्त खस्थनत िे अधीि व ष्प िी अवस्थ   िव .................... ि र  वनणसत निय  ज त  है। 

The state of vapor under saturation condition is described by 

A. म ि ि ब/pressure alone 

B. म ि त िम ि/temperature alone 

C. ि ब तथ  त िम ि/pressure and temperature 

D. ि ब तथ  श ष्कत  नभन्न/pressure and dryness fraction 

 
 

40.  निम्ननिखित आिवय तत्वों में से निसि  उियवग प्र थनमितय  एचएसएस िे निए निय  ज त  है? 

Which of the following alloying elements are primarily used for HSS? 

A. क्रवनमयम, वैिेनडयम तथ  टोंगस्टि/Chromium, vanadium and tungsten  

B. नििैि, मॉनिब्डेिम तथ  नसनििि/Nickel, molybdenum and silicon 

C. क्रवनमयम, वैिेनडयम तथ  मैंगिीज/Chromium, vanadium and manganese 

D. क्रवनमयम, नििैि तथ  मॉनिब्डेिम/Chromium, nickel and molybdenum 

 
 

 

41.  व य मोंडिीय ि ब िर श ष्क भ ि िी ग प्त ऊष्म  ......................... िे बर बर हवती है। 

Latent heat of dry steam at atmospheric pressure is equal to 

A. 539 kcal/kg     

B. 539 BTU/lb 

C. 427 kcal/kg     

D. 100 kcal/kg 

 



 
 

12 
 

 
 

42.   ..................................िे उियवग से त िम ि सोंवेिि निय  ज  सित  है। 

Temperature sensing can be done by the use of …………. 

A. त ि-वैि्य त य ग्म/Thermocouple     

B. आरटीडी//RTDs 

C. थनमसस्टर/Thermistors      

D. उिय सक्त सभी/All of the above 

 
 

43.  निसी बॉयिर ि  त ल्य व ष्पि ........................... त िि  िरिे ि  एि उि य है। 

The equivalent evaporation of a boiler is a measure to compare 

A. निए गए बॉयिर िी उसिे नििशस िे स थ/the given boiler with the model 

B. एि ही निम सत  िे िव नवनभन्न बॉयिरवों िी/the two different boilers of the same make 

C. सम ि प्रच िि खस्थनतयवों िे अधीि िव नवनभन्न निम सत ओों िे बॉयिरवों िी 

two different makes of boilers operating under the same operating conditions 

D. निसी भी खस्थनत िे अधीि प्रच नित निसी भी प्रि र िे बॉयिरवों िी 

any type of boilers operating under any conditions. 

 

44.  ि ब बढिे िे स थ भ ि ि  नवनशष्ट आयति  निस प्रि र घटत   है? 

The specific volume of steam decreases with increase in pressure  

A. रैखिि रूि से/linearly 

B. िहिे  धीमी और नफर नक्षप्र गनत से/slowly first and then rapidly 

C. िहिे नक्षप्र और नफर धीमी गनत से/rapidly first and then slowly 

D. प्रनतिवमतः/inversely 

 

45.  3 x 5 + 15 ÷ 5 – 10 = 

A. -1  

B. B. 2   

C. C. 8   

D. D. उिय सक्त में से िवई भी िही ों/None of the above 
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46. 10 mm िे ि र्श्स से य क्त नियनमत चौिवर अि प्रस्थ ि ट िोंड से बि ए ज  सििेव िे नसनिोंडर िी सव सनधि निज्य  

नितिी है? 

What is the maximum radius of cylinder which can be made out of a regular square cross 

section rod with side 10 mm?   

A. 10mm   

B. 5mm  

C. 7mm  

D.  mm 

 

47. म िि से िहिे निनबोंि  बवर ड यि गेज िव शून्य िर सेट िरिे ि रण ..................... है। 

The reason for setting the two point bore dial gauge to zero before measuring is to …. 

A. म िि िी अयथ थसत  िव िूर िरि /Eliminate inaccuracy of the measurement 

B. त िि  स गम िरि /Facilitate comparison 

C. गेज में प्र रों नभि ि ब तैय र िरि /Setup initial pressure in the gauge 

D. नछद्र िी अोंड ि रत /Account for ovality of the hole 

 

48. िेथ िे सैडि िर िग ए हुए खस्थर रेस्ट ि  प्रयवजि क्य  है?  

What is the purpose of a steady rest fixed on the saddle of lathe? 

A. वतसि िे समय ितसि औज र िर भ र िम िरि  

To reduce the load on the cutting tool while turning 

B. िोंबे जवबवों िे वतसि िे समय िेथ िें द्रवों िर भ र ि हविे िेि  

To avoid load on the lathe centres while turning long jobs 

C. ितसि बिवों िे ि रण िोंबे शैफ्वों िे बोंिि िव रविि   

To prevent bending of long shafts due to cutting forces 

D. नसफ ररश िी गई ितसि गनतयवों से उच्चतर िर वतसि सोंभव िरि  

To enable turning at higher cutting speeds than recommended 
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49. अनत उच्च ि ब (150-200 kg/cm2) िर जब श ष्क सोंतृप्त भ ि िव व य मोंडि में उिरवनधत निय  ज त  है तब वह 

.............. बि ज त  है। 
The dry saturated steam at very high pressure (150-200 kg/cm2) when throttled to 

atmosphere will become 

A   आद्रस/Wet       

B   अनतत नित/Superheated 

C   श ष्क  सोंतृप्त बि  रहत  है/Remain dry saturated   

D   श ष्क/Dry 

 
 

50.   kcal/kg में अनतत नित भ ि िी नवनशष्ट ऊष्म  स म न्यतय  ............................... िवनट िी हवती  है। 

The specific heat of superheated steam in kcal/kg is generally of the order of 

A. 0.1   

B. 0.3   

C. 0.5   

D. 0.8 

 
 

51.  यनि 100mm िोंब ई िे निसी स इि िोंड िे स थ प्रय क्त सिसण प्रम नियवों िी ऊों च ई 50mm है तव िवण सेट िव 

निध सररत िरें । 

Determine the angle set if the height of slip gauges used is 50mm with a sine bar of 100mm 

length 

A. 45 नडग्री/degree     

B. 60 नडग्री/degree 

C. 30 नडग्री/degree     

D. 15 नडग्री/degree 

 

52. 100 mm x 100 mm आि र िे निसी शीट से 10 mm x 10 mm आि र िे नितिे आयत ि र ट ि़िवों िव 

ि ट  ज  सित  है? 

How many rectangular pieces of size 10 mm x 10 mm can be cut from a sheet of size 100 

mm x 100 mm? 

A. 10   

B. 1000   

C. 100   

D. 5 
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53.  10mm निज्य  िे निसी नसनिोंडर िव च रवों ओर से एि ब र ििेटिे िे निए आवश्यि रस्सी िी िोंब ई  नितिी है? 

What is the length of rope required to wrap around once a cylinder of radius 10mm 

A. 10π   

B. 20π   

C. 100π  

D. 5π 

 
 

54.  ि र्श्स “a” िे निसी चौिवर  िे नविणस िी िोंब ई नितिी हवगी? 

What is the length of the diagonal of a square of side “a” 

A. 2a   

B. √2 a   

C. a2   

D. 4a 

 
 

55.   मशीिवों िे वमस तथ  वमस िनहए ि  उियवग ............................. िे निए निय  ज त  है। 

Worm and worm wheel drives in machines are used to? 

A. ब़ेि बि आघूणस िे पे्रषण िरिे/Transmit large torque 

B. उच्चतर गनतयवों  िे पे्रषण िरिे/Transmit higher speeds 

C. वमस शैफ् से वमस िनहए ति गनत में ब़िी िटौती प्रि ि िरिे  

Provide large speed reduction from worm shaft to worm wheel 

D. वमस िनहए से वमस शैफ् ति गनत में ब़िी िटौती प्रि ि िरिे  

Provide large speed reduction from worm wheel to worm shaft 

 
 

56. निम्ननिित में से िौि-स  थे्रड िे प्रभ वी व्य स ि  ित  िग िे िी नवनध िही ों है? 

The following is not a method to find effective diameter of a thread 

A. थे्रड म इक्रवमीटर/Thread micrometer 

B. िव व यर नवनध/Two wire method 

C. तीि व यर नवनध/Three wire method 

D. वी-ब्लॉि नवनध/The v-block method
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57. रुद्धवष्म प्रक्रम .................... है। Adiabatic process is 

A. अनिव यस रूि से एि समऐन्ट्ि ॉनिि प्रक्रम/ essentially an isentropic process 

B. गैर ऊष्म  स्थ ि ोंतरण प्रक्रम/non-heat transfer process 

C. उत्क्रमणीय प्रक्रम/reversible process 

D. खस्थर त िम ि प्रक्रम/constant temperature process 

 
 

58. ऊर्ध्सि ति के्षि वह के्षि है जह ों 

Sublimation region is the region where 

A. ठवस तथ  व ष्प प्र वस्थ एों  स म्य में हैं /Solid and vapour phases are in equilibrium 

B. ठवस तथ  द्रव प्र वस्थ एों  स म्य में हैं /Solid and liquid phases are in equilibrium 

C. द्रव तथ  व ष्प प्र वस्थ एों  स म्य में हैं /Liquid and vapour phases are in equilibrium 

D. ठवस, द्रव तथ  व ष्प प्र वस्थ एों  स म्य में हैं /Solid, liquid and vapour phases are in equilibrium 

 
 

59. निसी उिरवधी प्रक्रम में 

In a throttling process 

A. भ ि त िम ि खस्थर रहत  है/steam temperature remains constant 

B. भ ि ि ब खस्थर रहत  है/steam pressure remains constant 

C. भ ि एनै्थल्पी खस्थर रहत  है/steam enthalpy remains constant 

D. भ ि एन्ट्ि ॉिी खस्थर रहत  है/steam entropy remains constant 

 
 

60. जब टरब इिवों में भ ि ि  नवस्त र हवत  है तब सैद्ध ोंनति रूि से एन्ट्ि ॉिी 

While steam expands in turbines, theoretically the entropy 

A. अिररवनतसत रहत  है/remains same 

B. बढती है/increases 

C. घटती है/decreases 

D. आचरण ि  िूव सि म ि िही ों निय  ज  सित /behaves unpredictably. 
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61. 4 kg/cm2 िे ि ब तथ  160°C त िम ि िर ि िी िव जब व य मोंडि में ि ि  रि  ज त   है तब वह .................... 

हवग । 

Water at pressure of 4 kg/cm2 and 160°C temperature when exposed to atmosphere will 

A. फै्लश,  य िी भ ि में िररवनतसत हव ज एग /flash i.e. get converted into steam 

B. उसी तरह रहेग /remain as it was 

C. शीति हव ज एग /cool down 

D. उिय सक्त में से िवई िही ों/none of the above. 

 
 

62. उस य खक्त िव ............................. िहते हैं नजसे सोंतृप्त भ ि ि  ि ब बढ ए नबि  उसिे त िम ि िव बढ िे हेत  प्रय क्त 

निय  ज त  है। 
A device used to increase the temperature of saturated steam without raising its pressure, is 

called  

A. ब्लव ऑफ िॉि/Blow off cock    

B. सोंगििीय ड ट/Fusible plug 

C. अनतत निि/Super heater     

D. नवर म व ल्व/Stop valve 

 
 

63.  1 ब र  ................................. एट्मवसनफयर िे बर बर है।  

1 bar is equal to --------- atmosphere 

A.      1.102  

B.      0.987   

C.      0.897   

D.      1.210 

 

64. निसी नगअर िनहए में 36 िोंत और 3 mm मडू्यि हैं। उसि  निच व्य स निति  है? 

A gear wheel has 36 teeth and 3 mm module. What is its pitch diameter? 

A.12 mm   

B.75 mm  

C.80 mm  

D.108 mm 
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65.  500 भ गवों िे निसी उत्प िि िी स्वीिृनत ग णत  स्तर 0.4% सिवष भ ग है। उसमें नितिे सिवष भ गवों िी अि मनत 

िी ज  सिती है? 

What is the number of allowable defective parts in a production of 500 parts with an 

acceptance quality level of 0.4% defective parts? 

A.1   

B.20   

C.10   

D. 2 

 
 

66.  उस िृष्ठ-गठि घटि ि  चयि िीनजए नजस िर रूक्षत  ि   अध्य रविण निय  ज त  है। 

Select the surface texture component upon which the roughness is superimposed? 

A. तरों नगित /Waviness     

B. िृष्ठ-गठि/Surface texture 

C. िक्ष्य सोंध ि(िे)/Lay     

D. िृष्ठ िी रूक्षत /Surface roughness   

 
 

67. निसी िेषण मशीि ि  िीड सू्क्र निच 5mm है और नवभ जि शीषस अि ि त 40 : 1 है। उस िेषण मशीि ि  िीड 

........................ है। 

The lead screw pitch of a milling machine is 5mm and the dividing head ratio is 40 : 1, the 

lead of the milling machine is? 

A. 200 mm  

B. 5 mm  

C. 8 mm  

D. 0.125 mm 
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68.  प्र चिवों ि  िौि-स  सोंयवजि निसी रूक्ष िेनषत विस  िीस िे सतह िररसजे्ज में स ध र िरत  है? 

Which combination of parameters improves the surface finish of a rough milled workpiece? 

A. ितसि गनत बढ एों , फीड रेट और ि ट िी गहर ई िम िरें  

Increase cutting speed, reduce feed rate and depth of cut 

B. फीड रेट, ि ट िी गहर ई बढ एों , और ितसि गनत िम िरें    

Increase feed rate, depth of cut and reduce cutting speed 

C. फीड रेट, ि ट िी गहर ई और ितसि गनत बढ एों  

Increase feed rate, depth of cut and cutting speed 

D. ितसि गनत, फीड रेट और ि ट िी गहर ई िम िरें  

Decrease cutting speed, feed rate and depth of cut 

 
 

69.  शेनिोंग मशीि में िनटोंग स्टि वि और ररटिस स्टि वि िे बीच ि  अि ि त निति  है? 

What is the ratio between cutting stroke and return stroke in shaping machine ? 

A.2:3   

B.3:5   

C.5:3   

D. 3:2 

 
 

70.  H7 g6 ि र  निनिसष्ट िवई नफट ........................... नफट हवत   है। 

A fit designated by H7 g6 is a ---------------- fit 

 A. खक्लयरेंस नफट/Clearance fit 

 B. इन्ट्रफेरन्स नफट/Interference fit 

 C. टि  ोंनसशि नफट/Transition fit 

 D. सीन ोंग नफट/Siezing fit 

  
 

71.  यूएिएफ थे्रड ि  थे्रड  िवण ................... हवत  है। 

The thread angle for UNF thread is  

A. 30°   

B. 60°   

C. 55°   

D. 29° 
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72. 0.008% से 0.025% ति ि बसि से य क्त िवह  .......................... ि म से ज ि  ज त  है। 

Iron with 0.008% to 0.025% carbon is known as  

A. फेर इट/Ferrite    

B. िि सइट/Pearlite 

C. सीमेन्ट् इट/Cementite   

D.  ह इिर यूटेक्टॉइड/Hyper eutectoid  

 
 

73. निसी ब्ल स्ट भिी में फ्लक्स िे रूि में निम्ननिखित में से निसि  उियवग  निय  ज त  है? 

Which of the following is used as the flux in a blast furnace? 

A. नसनििि ि ब सइड/Silicon Carbide    

B. िॉि/Coke  

C. हेम ट इट/Hematite      

D. चूि ित्थर/Limestone 
 

 

74. निसी वनिसयर ि नििर में वनिसयर से्कि िे  50 नवभ जि म ख्य से्कि  िर  49 नवभ जिवों िे बर बर हैं। म ख्य से्कि 

ि  ि ठ् ोंि 40 mm है और 20व ों वनिसयर से्कि नवभ जि म ख्य से्कि िे स थ सोंि ती हव ज त  है। ि ठ् ोंि 

निति  है? 

In a vernier caliper 50 divisions of the vernier scale occupy 49 divisions on the main scale. 

The main scale reading is 40 mm and 20thvernier scale division coincides with the main 

scale. What is the reading? 

A. 40.4 mm  

B.   40.04 mm   

C.   40.02 mm   

D. 40.2 mm 
 

 

75.  सम ि ितसि गनत िे निए छवटे व्य स िे नडि िवों  िी त िि  में ब़ेि व्य स िे नडि िवों ि  rpm ....................... हवग । 

For the same cutting speed, larger diameter drills will have ____rpm compared to smaller 

diameter drills 

A. उच्चतर/Higher      

B. सम ि/Same 

C. िम/Lesser      

D. उिय सक्त में से िवई भी िही ों/None of the above 
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76.  निसी नियनमत ष़िभ ज ि  ि र्श्स 10 mm है। उस ष़िभ ज ि  आर-ि र फै्लट से फै्लट नवम  नितिी हवगी? 

The side of a regular hexagon is 10 mm. What is the across flat to flat dimension of the 

hexagon? 

A. 17.32   

B. 1.732   

C. 20   

D. 30 
 

 

77. ररवेनटोंग में तरि-दृढ सोंनध प्र प्त िरिे िे निए निम्ननिखित में से निस औज र ि  उियवग निय  ज त  है?  

Which of the following tools is used to get a fluid-tight joint in riveting 

A. हैमररोंग टूि/Hammering tool    

B. फ िररोंग टूि/Fullering Tool 

C. से्वनजोंग टूि/Swaging tool    

D. ररवेट सेट/Rivet set 

 
 

78. निम्ननिखित में से िौि-स  एि ऊष्म के्षिी प्रक्रम है?  

Which of the following is an exothermic welding process? 

A. प्रनतरवध वेल्डि/Resistance welding    

B. गैस वेल्डि/Gas welding 

C. आिस  वेल्डि/Arc welding     

D. थनमसट वेल्डि/Thermit  welding 

 
 

79. यनि नछद्र ि  आि र 12 +0.000/+0.012  तथ  शैफ् ि  आि र 12 -0.006/-0.017 है तव नू्यितम खक्लयरेंस ................... है।  

If the hole size is 12 +0.000/+0.012 &  shaft  size  is 12 -0.006/-0.017 the minimum clearance is  

A. 0.029 mm  

B. 0.012 mm   

C. 0.006 mm   

D. 0.023 mm 



 
 

22 
 

 

80. निम्ननिखित में से िौि-स  अप्रत्यक्ष िवण म िि ि  उििरण है? 

Which of the following is an instrument for indirect angle measurement? 

A. बेवेि गेज/Bevel Gauge 

B. बेवेि प्रवटि ैक्टर/Bevel protractor 

C. िॉखििेशि सेट/Combination set 

D. स इि ब र/Sine bar 

 

------------- 


